














Nel 1994 segui il Formatic P6-110S, un mezzo per
la preparazione delle piste da slitta. Nel 1995, con
I"aumentare degli ordini, la vecchia sede divento
troppo stretta e |'impresa si trasferi a Replot. Nel
1997 uffici e locali di produzione furono
ulteriormente ampliati: oggi I'area aziendale a
Replot si estende per 2.200 m2.

L'adeguamento dei veicoli Formatic alle diverse
esigenze, la loro ottima qualita e la loro
maneggevolezza fecero crescere costantemente
I'azienda. Dal 2008 I'azienda fa parte del gruppo
Kasshohrer Gelandefahrzeug AG, ma lo sviluppo e
la produzione dei veicoli Formatic continua nella
sede finlandese di Replot. Vendite e Service sono
invece curati dalla grande competenza del team
PistenBully, che assicura in tal modo gli stessi
vantaggi apprezzati da oltre 40 anni anche dai
clienti PistenBully.

Tore Carlson, amministratore delegato della
societa affiliata Formatic Finland OY AB,
riassume nel colloquio con K-Info i vantaggi
dei battipista Formatic.

K-Info: Come vede il futuro dei battipista Formatic
dopo l'incorporazione nel gruppo Késsbohrer?
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Tore Carlson: Con questa integrazione abbiamo
scelto la via giusta per il futuro successo di
Formatic. Il know-how dei due marchi converge
nelle ulteriori progettazioni e rendera i nostri
battipista ancora piu forti del passato. Grazie al
team di assistenza e consulenza Kassbohrer saremo
inoltre ancora piu vicini ai nostri clienti.

K-Info: Quali sono per lei i punti forti dei battipista
Formatic?

Tore Carlson: Come progettista e programmatore
preferisco le cose semplici. Anche I'uso dei veicoli
quindi & intuitivo. | due microcontroller sono
fondamentalmente uguali a quelli del 2003; insieme
a Kasshohrer |i abbiamo ottimizzati, integrando ad
esempio il Cruise Control. Contemporaneamente il
display & stato reso pit leggibile e cosi ora, per
I'insegnamento delle nuove funzioni, non sono
necessari pitl di cinque minuti. Ovviamente poi
anche I'affidabilita & uno dei punti forti dei
battipista Késsbohrer.

K-Info: Quanto sangue svedese scorre ancora
effettivamente nelle macchine?
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Tore Carlson: La nostra squadra & estremamente
impegnata, alcuni membri gia da decenni. | nostri
collaboratori sono molto consapevoli e fanno di
tutto affinché solo prodotti di prima qualita lascino
lo stabilimento. Mi piace paragonarci agli alberi
contorti della Lapponia, che restano sempre in piedi
con qualsiasi tempo: gli inverni freddi e i venti
violenti hanno fortificato noi finlandesi. Nel lavoro
cio significa che restiamo sempre con i piedi ben
piantati per terra. Non ci lasciamo abbagliare da
idraulica ed elettronica, ma continuiamo a dare
grande importanza alla meccanica. Tutto quello che
facciamo ha un solo obiettivo: vogliamo macchine
perfette per i nostri clienti.
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